
สายพาน CHUKOH FLO®



วัสดุพื้นของสายพานที่หลากหลาย
จูโค เคมิคัล อินดัสตรีส์ ซึ่งเป็นผู้ผลิตสายพานดั้งเดิม 
และในฐานะที่เป็นผู้ผลิตผ้าเคลือบฟลูออโรเรซินได้มีความ 
ภาคภูมิใจในงานคุณภาพของตัวผลิตภัณฑ์และระดับการ
ผลิตที่เป็นผู้นำระดับโลก ดังนั้นในการคัดเลือกวัสดุพื้น
ของสายพานนั้น จึงขอนำเสนอให้ใช้สิ่งที่เหมาะสมกับ
ไลน์สายพานของลูกค้าจากวัสดุพื้นที่หลากหลายของเรา    

วิธีการเชื่อมต่อสายพานที่หลากหลาย
วิธีการเชื่อมต่อสายพานนั้นเป็นประเด็นที่สำคัญอีกประเด็น
หนึ่ง เมื่อพิจารณาถึงผลผลิตของผลิตภัณฑ์และความแม่นยำ 
รวมถึงอายุการใช้งานของตัวสายพานเอง 
ดังนั้นทางบริษัทจึงได้มีวิธีการเชื่อมต่อที่หลากหลาย 
(แบบEndless) ซึ่งได้ความคิดมาจากผลงานที่สั่งสมมาเป็น
เวลานาน

การลามิเนต (Laminate)
ในการออกแบบมักจะมีกรณีที่จำเป็นต้องเพิ่มความ
แข็งแรงของตัวสายพานและใช้ประกอบกับวัสดุพื้น
ที่แตกต่างกันซึ่งทางบริษัทสามารถรับมือได้โดยใช้
เทคนิคและโนว์ฮาวที่บ่มเพาะมานานหลายปีในการ
ลามิเนตสายพานที่มีความกว้างตั้งแต่ขนาดเล็กจนถึง
ขนาดใหญ่่

เส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์เล็ก
ในการออกแบบอุปกรณ์สายพานบางครั้งอาจจะหลีก
เลี่ยงไม่ได้ที่ต้องทำให้เส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์
ให้มีขนาดเล็ก 
ในกรณีเช่นนี้ขอแนะนำให้ใช้สายพานประเภท A, 
ประเภท N ที่มีความทนทานต่อการดัดที่ดีเยี่ยม

การปรับแต่งการแกว่งของสายพาน
ในการออกแบบสายพานนั้นมักมีปัญหาที่ไม่สามารถ
หลีกเลี่ยงจากการแกว่งของสายพานที่เกิดขึ้นได้  
ทางบริษัทสามารถทำให้การเคลื่อนที่ของสายพานมี
ความคงที่และราบรื่นเป็นจริงได้ด้วยสายพานที่ป้องกัน
การแกว่งด้วยวิธีทรูแทร็กและเครื่องปรับการแกว่ง
อัตโนมัติ



สายพาน Chukoh Flo® 
เป็นแบรนด์สินค้าชั้นสูงของสายพานฟลูออโรเรซิน

ส�ยพ�น Chukoh Flo® ซึ่งกำ�เนิดม�จ�กเทคนิคและโนว์ฮ�วในก�ร
ผลิตฟลูออโรเรซินที่สั่งสมม�น�นหล�ยปีของบริษัทนั้นได้เริ่มต้น
โดยถูกนำ�ไปใช้ในอุตส�หกรรมผลิตอ�ห�รและขย�ยก�รใช้ง�น
ไปยังอุตส�หกรรมต่�งๆ เช่น อุตส�หกรรมสิ่งทอ, วัสดุก่อสร�้ง, 
พล�สติก,  เซร�มิก เป็นต้น ซึ่งได้รับก�รยอมรับอย่�งดียิ่ง

มีคุณสมบัติทนต่อคว�มร้อนระดับสูงสุดในบรรด�ส�ยพ�นเรซิน
ต่�งๆ นอกจ�กนี้ยังส�ม�รถรักษ�คุณสมบัตินั้นไว้ได้แม้ในอุณหภูมิ
ค่อนข้�งต่ำ� จึงส�ม�รถใช้ง�นได้ในขอบเขตอุณหภูมิใช้ง�นที่กว้�ง

วัสดุพื้นของสายพานที่หลากหลาย
จูโค เคมิคัล อินดัสตรีส์ ซึ่งเป็นผู้ผลิตสายพานดั้งเดิม 
และในฐานะที่เป็นผู้ผลิตผ้าเคลือบฟลูออโรเรซินได้มีความ 
ภาคภูมิใจในงานคุณภาพของตัวผลิตภัณฑ์และระดับการ
ผลิตที่เป็นผู้นำระดับโลก ดังนั้นในการคัดเลือกวัสดุพื้น
ของสายพานนั้น จึงขอนำเสนอให้ใช้สิ่งที่เหมาะสมกับ
ไลน์สายพานของลูกค้าจากวัสดุพื้นที่หลากหลายของเรา    

วิธีการเชื่อมต่อสายพานที่หลากหลาย
วิธีการเชื่อมต่อสายพานนั้นเป็นประเด็นที่สำคัญอีกประเด็น
หนึ่ง เมื่อพิจารณาถึงผลผลิตของผลิตภัณฑ์และความแม่นยำ 
รวมถึงอายุการใช้งานของตัวสายพานเอง 
ดังนั้นทางบริษัทจึงได้มีวิธีการเชื่อมต่อที่หลากหลาย 
(แบบEndless) ซึ่งได้ความคิดมาจากผลงานที่สั่งสมมาเป็น
เวลานาน

การลามิเนต (Laminate)
ในการออกแบบมักจะมีกรณีที่จำเป็นต้องเพิ่มความ
แข็งแรงของตัวสายพานและใช้ประกอบกับวัสดุพื้น
ที่แตกต่างกันซึ่งทางบริษัทสามารถรับมือได้โดยใช้
เทคนิคและโนว์ฮาวที่บ่มเพาะมานานหลายปีในการ
ลามิเนตสายพานที่มีความกว้างตั้งแต่ขนาดเล็กจนถึง
ขนาดใหญ่่

เส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์เล็ก
ในการออกแบบอุปกรณ์สายพานบางครั้งอาจจะหลีก
เลี่ยงไม่ได้ที่ต้องทำให้เส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์
ให้มีขนาดเล็ก 
ในกรณีเช่นนี้ขอแนะนำให้ใช้สายพานประเภท A, 
ประเภท N ที่มีความทนทานต่อการดัดที่ดีเยี่ยม

การปรับแต่งการแกว่งของสายพาน
ในการออกแบบสายพานนั้นมักมีปัญหาที่ไม่สามารถ
หลีกเลี่ยงจากการแกว่งของสายพานที่เกิดขึ้นได้  
ทางบริษัทสามารถทำให้การเคลื่อนที่ของสายพานมี
ความคงที่และราบรื่นเป็นจริงได้ด้วยสายพานที่ป้องกัน
การแกว่งด้วยวิธีทรูแทร็กและเครื่องปรับการแกว่ง
อัตโนมัติ

ประสบการณ์และผลงานอันยาวนานได้ก่อให้เกิดเป็น
สายพานฟลูออโรเรซินท่ีมีคุณภาพสูง

การทนความร้อน

ในบรรด�พล�สติกแล้ว ฟลูออโรเรซินจะมีคุณสมบัติก�รไม่เก�ะติดใน
ระดับสูงสุด ดังนั้นจึงเหม�ะสมกับไลน์ที่มีคว�มจำ�เป็นต้องก�รแกะลอก 
เช่นก�รลำ�เลียงก�วต่�งๆ เป็นต้น 

การไม่เกาะติด

เนื่องจ�กได้ใช้ผ้�ใยแก้ว,ผ้�อะร�มิดเป็นวัสดุแกนที่มีคว�มยอดเยี่ยม
ในด้�นสมบัติเชิงกล ดังนั้นจึงมีคว�มคงตัวของขน�ดในระดับสูงแม้
อยู่ในอุณหภูมิสูงก็ต�ม

ความคงตวัของขนาด

ส�ยพ�น Chukoh Flo® มีคว�มสอดคล้องกับเกณฑ์ม�ตรฐ�นของ
ภ�ชนะและบรรจุภัณฑ์ 
(ประก�ศกระทรวงส�ธ�รณสุขฉบับที่370 ปีค.ศ. 1959) 
ดังนั้นจึงส�ม�รถใช้ง�นได้อย่�งว�งใจแม้ในไลน์ที่เกี่ยวกับอ�ห�ร

สอดคล้องกับสุขาภิบาลอาหาร

เร�ดำ�เนินก�รติดตั้งด้วยพนักง�นที่มีประสบก�รณ์และเชี่ยวช�ญ
ท�งด�้นส�ยพ�นระดับสูงและมีก�รติดต�มบำ�รุงรักษ�อย่�ง
ละเอียดและรวดเร็ว

การติดตั้งและการซ่อมบำารุงออนไซต์

ส�ม�รถตอบสนองได้อย่�งดีเยี่ยมในด้�นก�รทนต่อน้ำ�มัน/
ทนต่อส�รเคมี/ มีน้ำ�หนักเบ�และมีคว�มแข็งแกร่ง/ 
เสียงรบกวนในก�รเคลื่อนที่ต่ำ�/ก�รอบแห้งโดยใช้คลื่นไมโครเวฟ 

คุณสมบัติเด่นอื่นๆ
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ตัวย่อของสายพาน Chukoh Flo®

ประเภทของผ้า
G: ใยแก้ว
A: พาราอะรามิด
N: เมต้าอะรามิด
HG: ซูเปอร์ไทพ์

ลักษณะภายนอก
F: สีธรรมชาติ
B: สีดำ
C: สีเทา

เกรดของการเคลือบเรซิน
3: น้อยกว่ามาตรฐาน
4: มาตรฐาน
5: สูงกว่ามาตรฐาน

ผ้าใยแก้ว
00: สานธรรมดา
10: ตาข่าย

แสดงความหนา 
x 25.4
/1000 (mm)

สานธรรมดา

ผ้าใยแก้ว

ฟลูออโรเรซิน

■ โครงสร้างของวัสดุ
ตาข่าย

เคลือบฟลูออโรเรซิน

ผ้าใยแก้ว

BGF-410-30

■ BGF-500-10 ■ BGF-410-30

■ BGB-500-10 ■ BGC-500-10

สายพานไทพ์ G
สอดคล้องกับกฎหมายการสุขาภิบาลอาหาร
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■ อธิบายรหัสของผลิตภัณฑ์ (ยกเว้นสายพานไทพ์ R)

■ BGF ซีรีส์
เป็นส�ยพ�นที่ทำ�จ�กแฟบบริคไทพ์ G ซึ่งเป็นผ้�ใยแก้วเคลือบฟลูออโรเรซิน 
เป็นส�ยพ�นม�ตรฐ�นที่มีก�รใช้ง�นอย่�งกว�้งขว�งม�กที่สุดในบรรด�
ผลิตภัณฑ์ส�ยพ�นฟลูออโรเรซินของบริษัท

● อุณหภูมิที่สามารถใช้งานได้: -100～ 260℃
(แตกต่�งกันไปต�มเงื่อนไขของก�รใช้ง�น)

■ BGB, BGC ซีรีส์ (ประเภทป้องกันไฟฟ้าสถิตย์)
ส�ยพ�นที่ได้ผ่�นกระบวนก�รทำ�ให้ป้องกันไฟฟ�้สถิตย์ด้วยวิธีเฉพ�ะ
ของบริษัทเอง ซึ่งจะมีประสิทธิภ�พในกระบวนก�รลำ�เลียงที่ต้องก�ร
หลีกเลี่ยงไฟฟ�้สถิตย์ มี 2 สีคือ สีดำ� (BGB) และสีเท� (BGC)

■ สายพานไร้รอยต่อไทพ์ G
ส�ยพ�นที่ผลิตโดยกรรมวิธีเฉพ�ะของบริษัททำ�ให้ไม่มีส่วนเชื่อมต่อ
เกิดขึ้น เหม�ะที่จะใช้ในง�นที่มีเงื่อนไขก�รใช้ง�นที่ต้องก�รคว�ม 
แม่นยำ�สูงในกระบวนก�รผลิตที่ไม่ยินยอมให้มีคว�มไม่สม่ำ�เสมอ 
หรือคว�มไม่เรียบของรอยต่อได้แม้แต่นิดเดียว 

■ สายพานซูเปอร์
ส�ยพ�นชนิดใหม่ที่ได้รวมคุณสมบัติของก�รทนท�นต่อก�รซึมซับ, 
ก�รแกะลอกได้ง่�ย, คว�มทนท�นต่อก�รใช้ง�น, คุณสมบัติของคว�มลื่น 
ซึ่งจะไม่เห็นในผลิตภัณฑ์ปกติของบริษัท เหม�ะสมสำ�หรับก�รใช้ง�น
ในเงื่อนไขที่ใช้น้ำ�มันม�กโดยเฉพ�ะ เช่นไลน์ผลิตแฮมเบอเกอร์ เป็นต้น



■ เส้นโค้ง S-S (แนวตั้ง)

การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)
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BGF-400-35

BGF-500-14

BGF-500-10

อุณหภูมิ: ปกติ
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน
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การยืด (%)
ความต้านทานแรงดึง (N

/cm
)

23℃

100℃
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สายพาน: BGF-500-14
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ คุณสมบัติของความล้าจากการดัดในการเคลื่อนที่โดยให้ความร้อน (แนวตั้ง)

100

50

0
50 100 150 200

จำนวนรอบที่ดัด x 104

อัตราการคงความแข็งแรง (%
)

สายพาน: BGF-500-10
ศก.ของพูลเลย์: 75φ
โหลดน้ำหนัก: 5 kg/cm
ความเร็วของการขับเคลื่อน: 50 m/min
อุณหภูมิ: 200°C
ส่วนที่เชื่อมต่อ: ซ้อนทับ 25mm

ส่วนของสายพาน

ส่วนที่เชื่อมต่อ

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน
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การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

23℃

100℃

200℃

สายพาน: BGF-500-10
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน
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การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

23℃

100℃ 200℃

สายพาน: BGF-400-35
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ คุณสมบัติของความล้าจากการดัดในการเคลื่อนที่จากความแตกต่างของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์

100

50

0

จำนวนรอบที่ดัด x 104

อัตราการคงความแข็งแรง (%
)

สายพาน: BGF-500-10
โหลดน้ำหนัก: 75 kg/330W
ความเร็วของการขับเคลื่อน: 120 m/min
อุณหภูมิ: ปกติ

พูลเลย์ิ 30φ

พูลเลย์ิ 75φ

50 100 150 200

(ส่วนของสายพาน)

คุณสมบัติของสายพาน
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■ สายพานไทพ์ G

* ถ้ามีข้อสงสัยใดๆเกี่ยวกับรายละเอียดหรือสเปคของสายพานกรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัทโดยตรง
* ค่าของคุณสมบัติในตารางข้างต้นเป็นค่าโดยทั่วไป ไม่ใช่ค่ามาตรฐาน

รหัสสินค้า ความหนา
（ｍｍ）

ค.กว้าง
สูงสุด
(ｍｍ)

ความต้านทานแรงดึง（N/cm）

แนวตั้ง แนวนอน

สีธรรมชาติ/สานธรรมดา

สีธรรมชาติ/ตาข่าย

สายพานลามิเนต

ป้องกันไฟฟ้าสถิตย์ 
(ไทพ์ B)/สานธรรมดา

สายพานซูเปอร์

BGF-500-3

BGF-500-4

BGF-400-6

BGF-500-6

BGF-400-8

BGF-500-8

BGF-400-10

BGF-500-10

BGF-400-14

BGF-500-14

BGF-400-22

BGF-501-21

BGF-400-35

BL-GF500-6/2

BGF-410-18

BGF-410-20

BGF-410-30

BGB-500-6

BGB-500-10

BGB-500-14

BHGF-500-3

BHGF-500-6

BHGF-500-10

0.080

0.100

0.115

0.125

0.160

0.170

0.230

0.240

0.330

0.350

0.540

0.580

0.915

0.250

0.550

0.750

0.950

0.130

0.245

0.385

0.100

0.130

0.220

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อปริมาตร
（Ω-cm）

＞1015

—

＜108

＞1015

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อพื้นที่ผิว
（Ω）

＞1014

—

＜108

＞1015

500

900

1000

900

2100

2300

2100

2300

900

1800

2800

2000

1000

2100

2300

1000

ค.ยาว
สูงสุด
(m)

100

165

215

230

265

265

320

425

500

485

580

700

1125

1220

530

485

630

470

255

485

745

165

200

410

150

290

280

280

330

330

500

500

710

710

1180

820

1040

280

520

840

350

300

470

860

190

310

480

90

160

250

250

310

310

410

410

540

540

750

650

820

250

740

570

440

250

450

660

150

230

430

น ้ำหนัก
（ｇ/ｍ2）

■ สายพานที่ไร้รอยต่อ ไทพ์ G

สีธรรมชาติ/สานธรรมดา

ป้องกันไฟฟ้าสถิตย์ 
(ไทพ์ B)/สานธรรมดา

ป้องกันไฟฟ้าสถิตย์ 
(ไทพ์ C)/สานธรรมดา

รหัสสินค้า ความหนา
（ｍｍ）

ค.กว้าง
สูงสุด
(ｍｍ)

ค.ยาว
สูงสุด
(ｍｍ)

ความต้านทานแรงดึง（N/cm）

แนวตั้ง แนวนอน

BGF-409-10

BGF-409-12

BGB-409-10

BGB-409-12

BGC-409-10

BGC-409-12

0.250

0.300

0.250

0.300

0.250

0.300

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อปริมาตร
（Ω-cm）

＞1015

＜108

＜108

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อพื้นที่ผิว
（Ω）

＞1014

＜108

＜108

1500

1500

1500

1500

1500

1500

510

570

470

500

620

670

390

440

390

440

390

440

340

390

340

390

340

390

น ้ำหนัก
（ｇ/ｍ2）

* ถ้ามีข้อสงสัยใดๆเกี่ยวกับรายละเอียดหรือสเปคของสายพานกรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัทโดยตรง
* ค่าของคุณสมบัติในตารางข้างต้นเป็นค่าโดยทั่วไป ไม่ใช่ค่ามาตรฐาน

2450
3200
2240
2450
3200
2450
3200
2240
2450
3200
2450
3200
2240
2450
3200
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ตารางแสดงขนาดและคุณสมบัติทั่วไป



■ BAF ซีรีส์ BKF ซีรีส์
ส�ยพ�นที่ใช้แฟบบริคไทพ์A หรือไทพ์Kที่ทำ�จ�กผ้�พ�ร�อะร�มิด
เคลือบฟลูออโรเรซินเป็นวัสดุพื้น เทียบกับไทพ์Gแล้วมีคว�มต้�นท�น
ต่อก�รดัดและก�รใช้ง�น และคว�มต้�นท�นต่อสภ�พที่มีไอน้ำ�ดีกว่�

● อุณหภูมิที่สามารถใช้งานได้: -100～ 200℃
(แตกต่�งกันไปต�มเงื่อนไขของก�รใช้ง�น)

สีธรรมชาติ/สานธรรมดา

สีธรรมชาติ/ตาข่าย

รหัสสินค้า ความหนา
（ｍｍ）

ค.กว้าง
สูงสุด
(ｍｍ)

ค.ยาว
สูงสุด
(m)

ความต้านทานแรงดึง（N/cm）

แนวตั้ง แนวนอน

BAF-500-6

BAF-500-8

BAF-500-12

BKF-500-12

BAF-500-14

BAF-410-30

0.110

0.155

0.310

0.340

0.350

1.100

900

1950

1500

2100

100

170

220

440

530

575

415

610

840

1800

1270

1800

1100

480

700

1400

1250

1300

1200

น ้ำหนัก
（ｇ/ｍ2）

＞1015

̶

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อปริมาตร
（Ω-cm）

＞1014

̶

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อพื้นที่ผิว
（Ω）

* ถ้ามีข้อสงสัยใดๆเกี่ยวกับรายละเอียดหรือสเปคของสายพานกรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัทโดยตรง
* ค่าของคุณสมบัติในตารางข้างต้นเป็นค่าโดยทั่วไป ไม่ใช่ค่ามาตรฐาน

■ BAF-500-8 ■ BAF-410-30

สานธรรมดา

ผ้าอะรามิด

ฟลูออโรเรซิน

■ โครงสร้างของวัสดุ
ตาข่าย

การเคลือบฟลูออโรเรซิน

ผ้าอะรามิด

BAF-410-30

7

สายพานไทพ์ A สายพานไทพ์ K

ตารางแสดงขนาดและคุณสมบัติทั่วไป

สอดคล้องกับกฎหมายการสุขาภิบาลอาหาร



■ เส้นโค้ง S-S (แนวตั้ง)

150

100

50

0
0.5 1

การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

BAF-500-12

BAF-500-8

อุณหภูมิ: ปกติ
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน

150

100

50

0
0.5 1

การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

23℃

100℃

200℃

สายพาน: BAF-500-12
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ คุณสมบัติของความล้าจากการดัดในการเคลื่อนที่จากความแตกต่างของเส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์

100

50

0

จำนวนรอบที่ดัด x 104

อัตราการคงความแข็งแรง (%
)

สายพาน: BAF-500-12
โหลด: 70 kg/300 w
ความเร็วของการขับเคลื่อน: 120 m/min
อุณหภูมิ: ปกติ

พูลเลย์ 15Φ

พูลเลย์ 30Φ

50 100 150 200

（ส่วนของสายพาน）

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน

23℃

100℃

200℃

150

100

50

0
0.5 1

การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

สายพาน: BAF-500-8
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

■ คุณสมบัติของความล้าจากการดัดในการเคลื่อนที่โดยให้ความร้อน (แนวตั้ง)

100

50

0
5025 75 100 125

จำนวนรอบที่ดัด x 104

อัตราการคงความแข็งแรง (%
)

สายพาน: BAF-500-12
ศก.ของพูลเลย์: 75φ
โหลด: 70 kg/300 w
ความเร็วของการขับเคลื่อน: 100 m/min
อุณหภูมิ: 200°C

ส่วนของสายพาน

ส่วนที่เชื่อมต่อ

■ ความแข็งแรงตอนเริ่มต้นและอัตราความความต้านทานแรงดึงหลังการดัดในแต่ละเงื่อนไข

เริ่มต้น
สภาพไอน้ำ

ดัด1แสนครั้ง ทดสอบในน้ำอุ่น ทดสอบใน
สภาพไอน้ำ

100% 100%

89%

69%

87%

57%

88%

55%

100%

80%

60%

40%

20%

0%

■FAF-410-30
■FGF-410-30

ทดสอบในน้ำอุ่น : ทำการทดสอบ 5ไซเคิลโดยที่ดัด 2 หมื่นครั้งโดยโหลด 
9.8 N/cm  หลังจากที่แช่ในน้ำอุ่น 40℃ 24 ชม. 
ทดสอบในสภาพไอน้ำ : ทำการทดสอบ 5ไซเคิลโดยที่ดัด 2 หมื่นครั้งโดยโหลด 
9.8 N/cm  หลังจากที่รักษาไว้ที่อุณหภูมิ 90℃ ความชื้น 90% ในตู้ Incubator 
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คุณสมบัติของสายพาน



■ ตารางแสดงขนาดและคุณสมบัติทั่วไป

Natural / Plain weave

รหัสสินค้า ความหนา
（ｍｍ）

ค.กว้าง
สูงสุด
(ｍｍ)

ค.ยาว
สูงสุด
(m)

น ้ำหนัก
（ｇ/ｍ2）

ความต้านทานแรงดึง（N/cm）

แนวตั้ง แนวนอน

BNP-400-10 0.185 700 100 230

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อปริมาตร
（Ω-cm）

อัตราค.
ต้านทาน

ต่อพื้นที่ผิว
（Ω）

＞1015 ＞1014260 200

* ถ้ามีข้อสงสัยใดๆเกี่ยวกับรายละเอียดหรือสเปคของสายพานกรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัทโดยตรง
* ค่าของคุณสมบัติในตารางข้างต้นเป็นค่าโดยทั่วไป ไม่ใช่ค่ามาตรฐาน

■ BNP-400-10

■ เส้นโค้ง S-S ภายใต้การให้ความร้อน

150

100

50

0
5 10

การยืด (%)

ความต้านทานแรงดึง (N
/cm

)

23℃

100℃

สายพาน: BNP-400-10
ความเร็วของการดึง: 2 mm/min
เครื่องทดสอบ: UTM-III-500

200℃

■ คุณสมบัติของความล้าจากการดัดในการเคลื่อนที่จากความแตกต่างของเส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์

100

50

0

จำนวนรอบที่ดัด x 104

อัตราการคงความแข็งแรง (%
)

สายพาน: BNP-400-10
อุณหภูมิ: ปกติ
ความเร็วของการขับเคลื่อน: 120 m/min

พูลเลย์ 15Φ

50 100 150 200

■ BNP ซีรีส์
ส�ยพ�นที่ใช้แฟบบริคไทพ์ N ที่ทำ�จ�กผ�้เมต้�อะร�มิดคว�มแข็งสูง
เคลือบฟลูออโรเรซินเป็นวัสดุพื้น
เทียบกับไทพ์Aแล้ว มีคุณสมบัติของคว�มล�้ต่อคว�มต้�นท�นของ
ก�รดัดดีกว่�จึงส�ม�รถใช้ในง�นที่ใช้พูลเลย์ขน�ดเล็กได้

● อุณหภูมิที่สามารถใช้งานได้: -100～ 200℃
(แตกต่�งกันไปต�มเงื่อนไขของก�รใช้ง�น)

สานธรรมดา

ผ้าอะรามิด

ฟลูออโรเรซิน

■ โครงสร้างวัสดุ
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สายพานไทพ์ N
สอดคล้องกับกฎหมายการสุขาภิบาลอาหาร



BR P - 239 - 2 - R 20

ตัวย่อสายพาน Chukoh Flo® ไทพ์ R

วัสดุผิวหน้า
P : ฟิล์ม PFA
T : ฟิล์ม PTFE
G : แฟบบริคไทพ์ G
B : แฟบบริคไทพ์ G (ชนิดป้องกันไฟฟ้าสถิตย์)

การทำผิวหน้าด้านบนหยาบ
(การทำผิวหน้าให้เป็นคลื่น)

ขนาดความ
เป็นคลื่นของ
ผิวหน้า
  T 　 เล็ก
10
14
18
20　 ใหญ่

วัสดุยาง
1 : NBR (Nitrile rubber / สีขาว)
2 : IIR (Butyl rubber / สีแดงอิฐ)
3 : CR (Chloroprene rubber / สีดำ)
7 : ACR (Acrylic rubber / สีดำ)

จำนวนชั้นของผ้าใบ
ตย.)  3…3 ชั้น

ความหนาของวัสดุผิวหน้า
(x 25µm):
ตย.) 2…50µm

โครงสร้างผ้าใบ, ยางคลุมต่างๆ 

■ อธิบายรหัสสินค้า

วัสดุพื้นของยาง

ฟิล์มฟลูออโรเรซิน หรือ 
แฟบบริคไทพ์ G

ผ้าใบ

■ โครงสร้างของวัสดุ

ชนิด BRT
(วัสดุผิวหน้า : 
ฟิล์ม PTFE)

ชนิด BRG
(วัสดุผิวหน้า : 
แฟบบริคไทพ์ G)

ชนิด BRP
(วัสดุผิวหน้า : 
ฟิล์ม PFA)

รหัสสินค้า
ความหนา (mm)

วัสดุที่ผิวหนา้ความหนารวม

ค.กว้าง
สูงสุด
(ｍｍ)

ค.ยาว
สูงสุด
(m)

ＢＲＰ-１２９-２

ＢＲＰ-１３９-２

ＢＲＰ-１４９-２

ＢＲＧ-２２６-１０

ＢＲＧ-２４６-１０

ＢＲＴ-２２９-４

ＢＲＴ-２４９-４

ＢＲＴ-３２９-１

ＢＲＴ-３３７-４　

ＢＲＴ-３４７-４-Ｒ１４

ＢＲＴ-７３ＴＳ-４-Ｒ１８

1.1 

1.6 

1.8 

1.0 

1.8 

1.2 

1.9 

1.0 

1.4 

1.7 

0.050

0.240

0.100

0.025

0.100

400

600

900

400

900

250

600

900

20

1400

1800

2200

1400

2300

1600

2500

1200

1900

2300

2200

* สำหรับขนาดอื่น ๆ นอกเหนือจากที่กล่าวข้างต้น 
  กรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัท
* โดยพื้นฐานจะเป็นการส่งสินค้าในลักษณะEndless  สำหรับขั้นตอนการทำ 
  Endless ที่โรงงานของลูกค้านั้น กรุณาติดต่อสอบถามกับทางบริษัท

น ้ำหนัก
（ｇ/ｍ2）

■ ตารางแสดงขนาดทั่วไปของสายพานไทพ์ R

■ BRP-series

■ กรรมวิธีทำาให้ผิวหน้าหยาบ 
(Rough Top Process)
BRP, BRT ซีรีส์ส�ม�รถที่จะทำ�ให้ผิวหน�้ของ
ส�ยพ�นเป็นคลื่น(ทำ�ให้ผิวหน้�หย�บ)ได้ต�ม
คว�มต้องก�รของลูกค�้ ซึ่งจะมีประสิทธิภ�พดี
ในก�รใช้ง�นในไลน์ที่มีก�รลำ�เลียงที่เอียง
*ส�ม�รถเลือกขน�ดของคว�มเป็นคลื่นหรือ
คว�มร�บเรียบได้อย่�งอิสระ
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สายพานไทพ์ R
สอดคล้องกับกฏหมายสุขาภิบาลอาหาร

ส�ยพ�นที่มีคว�มเป็นเอกลักษณ์ที่รวมคุณสมบัติของฟลูออโรเรซิน
กับคว�มยืดหยุ่นและคว�มแข็งแรงของส�ยพ�นย�ง ซึ่งส�ม�รถ
เลือกได้จ�กรูปแบบต่�งๆม�กม�ยเช่น  สี, โครงสร้�งของวัสดุที่ใช้
ต�มก�รใช้ง�นและเง่ือนไขก�รใช้ เป็นต้น 

● อุณหภูมิที่สามารถใช้งานได้: -100～ 180℃
(แตกต่�งกันไปต�มวัสดุพื้นของย�งที่เลือก)

■ ประเภทของวัสดุพื้น
NBR : ประเภทยางไนไตร (Nitrile Rubber)
วัสดุพื้นของย�งสีข�วที่มีคุณสมบัติของก�รทนคว�มร้อน, ก�รทนน้ำ�มัน  
เนื่องจ�กสอดคล้องกับเกณฑ์ม�ตรฐ�นของภ�ชนะและบรรจุภัณฑ์ 
(ประก�ศกระทรวงส�ธ�รสุขฉบับที่ 370 ปีค.ศ. 1959) 
ดังนั้นจึงส�ม�รถใช้ง�นได้อย่�งว�งใจในก�รใช้ง�นลำ�เลียงอ�ห�ร

IIR : ประเภทยางบิวไทล์ (Butyl Rubber)
ส�ม�รถเลือกวัสดุผิวหน้�ของฟลูออโรเรซินแต่ละชนิด 
(ฟิล์ม PFA, ฟิล์มPTFE, แฟบบริคไทพ์ G) 
โดยมีย�งบิวไทล์ที่มีขอบเขตก�รใช้ง�นสูงสุดที่อุณหภูมิ 150℃ 
เป็นวัสดุพื้นประกอบได้ ซึ่งจะทำ�ให้ได้คุณสมบัติที่ร่วมกันของก�ร 
ทนคว�มร้อน,ก�รทนกรดและก�รทนต่ออัลค�ไลน์ 

CR : ประเภทยางคลอโรพรีน (Chloroprene Rubber)
ย�งคลอโรพรีนได้รวบรวมคว�มสมดุลของคุณสมบัติก�รทนคว�มร้อน, 
ก�รทนน้ำ�มัน, ก�รทนโอโซนต�่งๆ เข้�ด้วยกัน จึงถูกนำ�ไปใช้ใน
กระบวนก�รลำ�เลียงย�ง,เรซินภ�ยใต้อุณหภูมิที่สูงเป็นหลัก

ACM : ประเภทยางอะคริลิค (Acrylic Rubber)
ในบรรด�ส�ยพ�นไทพ์ R เป็นชนิดที่มีคุณสมบัติในก�รทนคว�มร้อนสูงสุด 
(ขอบเขตก�รใช้ง�นสูงสุดที่อุณหภูมิ 180℃)  จึงถูกใช้ง�นภ�ยใต้เง่ือนไข
ที่ต้องก�รก�รทนคว�มร้อน, ก�รไม่เก�ะติดของฟลูออโรเรซินทิ่ผิวหน้�



■ ไทพ์ CS (ชนิดที่ใช้ลวดซัพพอร์ต)
ส�ยพ�นที่ติดตั้งลวดพิเศษที่ป้องกันก�รแกว่งที่ด้�นหลังของส�ยพ�น 
Chukoh Flo® เนื่องจ�กลวดจะเคลื่อนไป ต�มร่องของพลูเลย์  
จึงทำ�ให้ส�ยพ�นเคลื่อนที่ได้อย่�งมั่นคง ไม่มีก�รแกว่งและ เสียงรบกวน

● อุณหภูมิที่ทนได้: 200℃
● ความกว้างของสายพานที่ใช้งาน (ต่ำากว่า 400 mm)
ไทพ์ CS นั้นโดยปกติจะส�ม�รถใช้ได้ในกรณีที่คว�มกว้�งของส�ยพ�นต่ำ�กว่� 
400 mm กรุณ�ดูรูปร่�งของพลูเลย์ในรูปข้�งล�่ง
* กรณีที่คว�มกว้�งม�กกว่� 400 mm 
กรุณ�ติดต่อสอบถ�มกับท�งบริษัทโดยตรง
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15 25

0.
25

7

10
เกียร์พลูเลย์ที่ขับเคลื่อน, เคลื่อนที่ตาม

สแน็ป,รีเทิร์นพลูเลย์

25

0.
2510

รูปร่างของพลูเลย์มาตรฐาน

■ ชนิดของ ไทพ์ CS

■ ลวดเดี่ยว

สายพาน

15
รหัส

สายพาน

ความกว้างของสายพาน

1515
รหัส

■ ลวดคู่

หน่วย: mm

■ สเปคลวดไทพ์ CS

CS-A สเปคลวดหุ้มฟลูออโรเรซิน （6w×4T）

* ในวงเล็บ (    ) คือขนาดของลวด (mm)

CS-B สเปคลวดเคลือบฟลูออโรเรซิน （6w×4T）

CS-C สเปคลวดเคลือบฟลูออโรเรซิน （4w×4T）

หน่วย: mm

สายพานทรูแทร็ก



■ ไทพ์ PS (ชนิดใช้หมุดซัพพอร์ต)
เป็นส�ยพ�นที่ยึดหมุดที่ทำ�จ�กสแตนเลสสำ�หรับป้องกันก�รแกว่ง
ในระยะห�่งที่แน่นอนที่ด้�นหลังของส�ยพ�น Chukoh Flo®

เนื่องจ�กหมุดจะวิ่งไปต�มร่องของพูลเลย์ ทำ�ให้ส�ยพ�น
เคลื่อนไปอย่�งมั่นคงไม่มีก�รแกว่ง

● อุณหภูมิที่ทนได้: 260℃
● ความกว้างของสายพานที่ใช้งาน (ต่ำากว่า 400 mm)
ไทพ์ PS นั้นโดยปกติจะส�ม�รถใช้ได้ในกรณีที่คว�มกว้�งของส�ยพ�นต่ำ�กว่� 
400 mm กรุณ�ดูรูปร�่งของพลูเลย์ในรูปข้�งล�่ง
* กรณีที่คว�มกว้�งม�กกว่� 400 mm 
กรุณ�ติดต่อสอบถ�มกับท�งบริษัทโดยตรง

■ ชนิดของ ไทพ์ PS

■ หมุดเดี่ยว

สายพาน

หมุด
15

สายพาน

ความกว้างของสายพาน

1515
หมุด

■ หมุดคู่

หน่วย: mm

12

13
7
6

0.5

1.5

3.44.3

4.5
10.5
12.7

7

PTFE washer

ตัวสายพาน
PTFE washer

รูปร่างของพลูเลย์และหมุดมาตรฐาน

หน่วย: mm

สายพานทรูแทร็ก

■ การเสริมความแข็งแรงของขอบ

สายพาน

แฟบบริค

สายพาน

แฟบบริค,ฟิล์ม

สายพาน

พับ

สามารถเสริมความแข็งแรงของขอบสายพานเพื่อป้องกันการ
ฉีกขาด, การหลุดลุ่ยตรงส่วนขอบของสายพาน ได้ดังนี้

●การลามิเนต: 
เสริมความแข็งแรงโดยติดแฟบบริคท่ีผิวด้านหน้า

●การหุ้ม : 
เสริมความแข็งแรงโดยการหุ้มด้วยแฟบบริค, ฟิล์ม 
PTFE ท่ีขอบท้ังหมด

●การพับ : 
เสริมความแข็งแรงโดยการพับส่วนริมของวัสดุพ้ืน



วิธีการเชื่อมต่อ รูปการเชื่อมต่อ คุณลักษณะประสิทธิภาพใน
การเชื่อมต่อ (%)

ความเรียบ
เนียน

การติดตั้ง
ออนไซต์

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบซ้อนทับ

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบใช้แผ่นดาม

วิธีการเชื่อม
ต่อสกายบาร์

90

45

90

45

95

95

95

ความ
แข็งแรงของวัสดุ

แผ่นดาม

ความแข็ง
แรงของวัสดุพื้นผิว
และวัสดุแผ่นดาม

ความ
แข็งแรงของวัสดุ

แผ่นดาม

วิธีการเชื่อมต่อที่มาตรฐาน
ที่สุด ทำให้ได้ความแข็งแรง
ของจุดต่อพอเพียง เหมาะ
สำหรับสายพานในไลน์การ
ผลิตที่ต้องการใช้ความตึงสูง

เป็นวิธีการเชื่อมต่อโดยทำ
มุมเอียงที่จุดต่อเพื่อปรับ
ปรุงการประสานงานกับ
พูลเลย์ที่ต่อด้วยมุม 90º

วิธีการเชื่อมต่อที่เน้นความ
เรียบเนียนของพื้นผิว 
แต่มีข้อเสียตรงที่จุดเชื่อม
ต่อจะเกิดการความล้าจาก
การดัดได้ง่าย

การทำมุมเอียงที่จุดต่อจะ
ช่วยผ่อนคลายความเค้นที่
กังวลว่าจะไปรวมกันที่จุด
เชื่อมต่อโดยการเชื่อมต่อ
แบบ 90°

เป็นแบบที่ตัดตรงให้เป็นรูป
ตัววีที่จุดต่อทำให้ช่วยเพิ่ม
ความทนทานต่อการดัด 
และยังเสริมความแข็งแรง
อีกชั้นด้วยการดาม

เป็นแบบที่เปลี่ยนแปลงรูป
แบบในการตัดเล็กน้อยจาก
รูปตัววี แต่ยังมีคุณสมบัติ
พื้นฐานเหมือนกันกับการ
ตัดรูปตัววี

ทำให้จุดเชื่อมต่อมีความ
แข็งแรงเพียงพอและเพิ่ม
ความทนทานต่อการดัด

เป็นวิธีการเชื่อมต่อที่มี
ความสมดุลระหว่าง
ความเรียบเนียนของ
พื้นผิวและความ
ทนทานต่อการดัด

ซิกแซ็ก
เป็นรูปตัววี

ซิกแซ็ก
เป็นรูปนิ้ว

แบบซ้อนทับ

แบบใช้
แผ่นดาม

°

°

°

°

ความแข็ง
แรงของวัสดุพื้นผิว
และวัสดุแผ่นดาม

ความ
แข็งแรงของวัสดุ

แผ่นดาม
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วิธีการเชื่อมต่อ

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบทำเป็นชั้น

รูปการเชื่อมต่อ คุณลักษณะประสิทธิภาพใน
การเชื่อมต่อ (%)

ความเรียบ
เนียน

การติดตั้ง
ออนไซต์

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบแร็ปเลส

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบปากจระเข้

วิธีการเชื่อมต่อแบบสาน
(แบบตาข่าย)

วิธีการเชื่อมต่อ
แบบลูปเลสซิ่ง
(แบบตาข่าย)

วิธีเชื่อมต่อ
แบบพันเกลียวโลหะ

*ประสิทธิภาพในการเชื่อมต่อ (%)= ×100

87

33

40

เป็นวิธีการเชื ่อมต่อที ่มี
ความเรียบเนียนดีที ่สุด
เหมาะกับการใช้งานที ่
ต้องหลีกเลี ่ยงความต่าง
ระดับของสายพาน

มีความเรียบเนียนของพื้น
ผิวและความทนทานต่อ
การดัด แต่ไม่เหมาะใน
การเชื่อมแบบออนไซต์

สามารถต่อแบบออนไซต์
ได้ง่าย เหมาะกับโรงงาน
ผลิตที่ไม่ต้องการใช้โลหะ

ใช้กับสายพานตาข่าย
และได้ความเรียบเนียนที่
เหมาะสมและทนทานต่อ
การดัด

ใช้กับสายพานตาข่าย 
ช่วยผ่อนแรงได้มากใน
สถานการณ์ที่มีความ
ยากลำบากในการเชื่อม
ต่อแบบออนไซต์

เป็นแบบที่ใช้เกลียวโลหะ
ในการทำลูป 
สามารถเชื่อม
ต่อแบบออนไซต์ได้ง่าย
เหมือนวิธีลูปเลสซิ่ง

ความแข็งแรงของจุดเชื่อมต่อ

ความแข็งแรงของพื้นวัสดุ

ความแข็งแรง
ของวัสดุพื้นผิว

และวัสดุแผ่นดาม

ความแข็งแรง
ของจุดต่อ

เกลียวโลหะ
S 30

เกลียวโลหะ 
L 45
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■ ความยาวของพูลเลย์และความกว้างของสายพาน
ควรใช้พูลเลย์ที่มีคว�มย�วม�กกว่�คว�มกว้�งของส�ยพ�นเล็กน้อย 
โดยอ้�งอิงคว�มสัมพันธ์ระหว�่งคว�มกว้�งของส�ยพ�นกับคว�มย�ว
ของพูลเลย์ในสมก�รข้�งล�่ง แต่สำ�หรับพูลเลย์แบบทรูแทร็กจะไม่เป็น
ไปต�มคว�มสัมพันธ์ของสมก�รนี้เสมอไป

P=1.13(B+5)
P: คว�มย�วของพูลเลย์ (mm)  B: คว�มกว้�งของส�ยพ�น (mm)

■ ความหนาของสายพานและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง
ของพูลเลย์
คว�มสัมพันธ์ระหว�่งคว�มย�วเส้นผ่�นศูนย์กล�งของพูลเลย์และ
คว�มหน�ของส�ยพ�นที่ดีนอกจ�กจะช่วยทำ�ให้ส�ยพ�นทำ�ง�นได้
ถูกต้องแล้วยังช่วยยืดอ�ยุก�รใช้ง�นของส�ยพ�นได้ 
กรุณ�อ�้งอิงต�มต�ร�งข้�งล�่งนี้เวล�ออกแบบหรือเลือกพูลเลย์ขับเคลื่อน

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของพูลเลย์ที่เล็กที่สุด
ความหนาสายพาน

ความกว้างสายพาน

* สำหรับไทพ์ G กรณีที่ใช้ขนาดศก.ต่ำกว่า 75 Φ จะมีแนวโน้มได้รับความล้าจากการดัดได้ง่าย

0.120～0.250

0.280～0.490

0.510～0.640

0.660～         

75

155

205

350

155

155

205

350

205

205

205

350

255

255

255

350

6～
　300

301～
　760

761～
　1500

1501～
　2000

■ ลักษณะของพูลเลย์
ใช้พูลเลย์แบน โดยเฉพ�ะอย�่งยิ่งในกรณีที่กังวลเรื่องก�รสูญเสียในก�ร
เคลื่อนส�ยพ�น แนะนำ�ให้ใช้ก�รบุด�้นในของพูลเลย์ขับเคลื่อนด้วยย�ง 
คว�มหน�ของแผ่นบุชั้นในควรอยู่ที่ประม�ณ 5-10mm คว�มแข็งที่
เหม�ะสมอยู่ที่ประม�ณ50 (วัดด้วยดูโรมิเตอร์แบบAของSHORE's) 

■ วิธีการขับเคลื่อนสายพาน
โดยทั่วไปมักจะใช้วิธีก�รขับเคลื่อนแบบเดี่ยว ดังตัวอย่�งในรูปข้�งล่�ง

พลูเลย์ขับเคลื่อน
รีเทิร์นพลูเลย์ หรือ 
เทลพลูเลย์

พลูเลย์ขับเคลื่อน
สแน็ปพลูเลย์ รีเทิร์นพลูเลย์ หรือ 

เทลพลูเลย์

■ อุปกรณ์ซัพพอร์ตสายพาน
อุปกรณ์ซัพพอร์ตส�ยพ�นมีแบบแคริเออร์โรลเลอร์และแบบเพลทซัพพอร์ต
ดังนั้นกรุณ�เลือกโดยพิจ�รณ�ปัจจัยต่�งๆ เช่น น้ำ�หนักของสิ่งของที่ต้องก�ร
ลำ�เลียง, รูปร�่ง, ตำ�แหน่งที่เคลื่อนไปในระหว่�งก�รลำ�เลียง เป็นต้น 
(สำ�หรับก�รลำ�เลียงของน้ำ�หนักเบ�ส่วนม�กมักจะใช้แบบเพลทซัพพอร์ต 
เมื่อใช้แบบเพลตขอแนะนำ�ว่�ควรจะใช้แผ่นรองชั้นในที่เป็นเทปก�ว
ไทพ์Gควบคู่กัน)

■ อุปกรณ์ควบคุมความตึง
ก�รให้ส�ยพ�นเคลื่อนไปอย�่งมั่นคงจำ�เป็นต้องขับเคลื่อนส�ยพ�น
ให้มีคว�มตึงที่คงที่ ดังนั้นอุปกรณ์เทคอัพจึงมีคว�มสำ�คัญม�ก 
ดังที่ได้แสดงก�รเทคอัพไว้ในรูปข้�งล�่งนี้ ซึ่งควรออกแบบ
ต�มเงื่อนไขก�รใช้ง�น

แบบสกรู 
(มีแบบที่มีน ้ำหนักถ่วง) 

แบบที่มีน ้ำหนักถ่วงหรือแบบสกรู

แบบสปริงหรือแบบสกรู
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วิธีการขับเคลื่อนสายพาน

■ ระดับค่าความตึงที่เหมาะสมในการใช้งาน
ค่�คว�มตึงของส�ยพ�นโดยทั่วไปจะออกแบบไว้ที่1/10ของค่�
คว�มต�้นท�นต่อแรงดึงของวัสดุพื้น(ที่จุดเชื่อม) แต่ค�่คว�มตึง
ที่ใช้ง�นที่เหม�ะสมควรจะต่ำ�กว�่ 10N/cm โดยเฉพ�ะอย�่งยิ่ง
ในกรณีของไทพ์G ก�รใช้ง�นด้วยค�่คว�มตึงที่นอกเหนือจ�ก
คว�มตึงที่เหม�ะสม ไม่เพียงแต่จะทำ�ให้อ�ยุก�รใช้ง�นสั้นลง
แล้วยังทำ�ให้ส�ยพ�นย่นหรือหักได้ง่�ยและอ�จเป็นส�เหตุให้
เกิดคว�มเสียห�ยได้จึงควรระมัดระวังในก�รใช้ง�น
ค่�คว�มตึงที่เหม�ะสมจะแตกต�่งกันต�มคว�มกว�้งของส�ยพ�น 
และรูปแบบของก�รเชื่อมต่อ กรุณ�ติดต่อสอบถ�มกับท�งบริษัท
โดยตรงถ�้มีข้อสงสัยใด ๆ



■ เกี่ยวกับการแกว่งของสายพาน
ระดับของก�รแกว่งของส�ยพ�นจะแตกต่�งกันไปต�มก�รใช้ง�นและขน�ด 
แต่ส�ยพ�นฟลูออโรเรซินที่มีก�รยืดตัวต่ำ�มีแนวโน้มที่จะแกว่ง 
รูปข�้งล�่งนี้แสดงคว�มสัมพันธ์ระหว่�งก�รเคลื่อนไหวของพูลเลย์และ
พฤติกรรมของส�ยพ�น

● ความแตกต่างของพฤติกรรมของสายพานขึ้นอยู่กับ
การยืดตัวของสายพาน
ส�ยพ�นฟลูออโรเรซินที่มีก�รยืดตัวต่ำ�นั้น เมื่อมีคว�มตึงเกิดขึ้นที่ด�้นใด
ด้�นหนึ่งของพูลเลย์ โดยพื้นฐ�นแล้วจะเคลื่อนที่ไปในทิศท�งตรงข้�ม
กับแรงตึงนั้น (ทิศท�งที่จะกำ�จัดแรงตึงที่เกิดขึ้น)

สายพานจะ
เคลื่อนไปทิศทาง
ที่ช่วยผ่อน
แรงตึง

แรงตึง

ทิศทางที่สายพานเคลื่อนที่

พลูเลย์ขับเคลื่อน

● พฤติกรรมของสายพานในการปรับพูลเลย์
(1) พฤติกรรมในกรณีโอเพ่นซัสเพนชั่น
กรุณ�ดูภ�พข�้งบน
(2) พฤติกรรมของส�ยพ�นในกรณีที่มีสแน็ปพูลเลย์
a) ก�รปรับก�รเคลื่อนที่ของส�ยพ�นโดยปรับคว�มขน�น 
ถ�้ปรับคว�มขน�นของสแน็ปพูลเลย์ต�มรูปข้�งล�่งแล้ว
ส�ยพ�นจะเคลื่อนไปในทิศท�งต�มลูกศร

b) ก�รปรับก�รเคลื่อนที่ของส�ยพ�นโดยปรับคว�มระน�บ
ถ�้ปรับคว�มระน�บของโรลเลอร์แต่ละตัวต�มรูปข้�งล�่งแล้วส�ยพ�นจะ
เคลื่อนไปในทิศท�งต�มลูกศร

(3) คว�มแตกต่�งของทิศท�งก�รปรับโดยตำ�แหน่งของสแน็ปพูลเลย์
ทิศท�งก�รปรับส�ยพ�นจะแตกต่�งไปต�มตำ�แหน่งในก�รติดตั้ง
สแน็ปพูลเลย์ ถ�้ย้�ยสแน็ปพูลเลย์A,Bไปในทิศท�งต�มลูกศร แล้ว 
(ด้�นหน้�ในรูปข้�งล�่งเท�่นั้น) ส�ยพ�นจะเคลื่อนไปในทิศท�งA',B'

 A

 A’

 B  B’

ทิศทางที่สายพานเคลื่อนที่

■ เครื่องปรับการแกว่งอัตโนมัติ
ท�งบริษัทมีก�รออกแบบและผลิตอุปกรณ์ในก�รป้องกันก�รแกว่ง
สำ�หรับใช้กับส�ยพ�นฟลูออโรเรซินโดยเฉพ�ะ 
โดยที่บริษัทจะผลิตต�มสเปคของส�ยพ�นและพื้นที่ในก�รติดตั้งของลูกค้�
* แนะนำ�ให้ใช้กับกรณีที่ส�ยพ�นมีคว�มกว้�งม�กกว�่500mm

โรลสำหรับปรับการแกว่ง

แบบสกรู แบบสกรู

แบบสกรู＜การยึดตำแหน่งชั่วคราว＞

จุดที่รับการแกว่ง

16

การปรับการเคลื่อนที่ของสายพาน

■ วิธีทรูแทร็ก
วิธีทรูแทร็กมี 2 แบบคือแบบใช้ลวดซัพพอร์ตและแบบใช้หมุดซัพพอร์ต 
ทั้ง 2 แบบนี้ส�ม�รถใช้ได้โดยเพียงแค่เจ�ะร่องที่พูลเลย์เท่�นั้น 
ไม่จำ�เป็นต้องมีอุปกรณ์เสริมพิเศษก็ส�ม�รถป้องกันก�รแกว่ง
ของส�ยพ�นได้
* แนะนำ�ในกรณีที่ส�ยพ�นมีคว�มกว้�งน้อยกว�่400mm



■ ไลน์ก�รลำ�เลียงและทำ�ให้ข้�วเย็น

■ ไลน์กดก�วสำ�หรับติดผ้� ■ ไลน์ลำ�เลียงแป้งขนมโมจิ

■ ไลน์สำ�หรับบรรจุขนม

■ ไลน์กระบวนก�รนึ่งลูกชิ้น

■ ไลน์ในก�รทำ�เรซินเหลวให้แข็ง

■ ไลน์อบแห้งอ�ห�ร

■ ไลน์ทำ�แห้งอ�ห�รในสูญญ�ก�ศ
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การใช้งานในฮีตซีล
■ สำ�หรับฮีตซีลโพลิเอทิลีน, เทปใสและฟิล์มพล�สติกอื่นๆ
■ สำ�หรับทิวบ์ซีลโพลิฟอยล์, โพลิเปเปอร์, โพลิล�มิเนชั่น 
    และสำ�หรับก�รลำ�เลียง
■ เครื่องบรรจุฮีตซีลสำ�หรับแคนดี้, ขนมปัง, บุหรี่, 
    ผลิตภัณฑ์ขนมอบ และผลิตภัณฑ์อื่นๆ

การใช้ในงานที่ไม่ต้องการให้มีการเกาะติด
■ สำ�หรับก�รลำ�เลียงของกระบวนก�รพ่นสี, ก�ว, สีไวนิล
■ กระบวนก�รผลิตโฟมย�ง
■ สำ�หรับก�รอบแห้งกระด�ษเคลือบเง�
■ กระบวนก�รหล่อของผลิตภัณฑ์เช่นฟิล์มพล�สติก
    และแผ่นย�ง
■ ส�ยพ�นลำ�เลียงก�วสำ�หรับติดผ้�

การใช้ในกระบวนการที่ใช้ความร้อน
■ กระบวนก�รบำ�รุงชิ้นส่วนท�งไฟฟ้�ด้วยเต�อบ
■ กระบวนก�รให้คว�มร้อนกับเส้นใยสังเคร�ะห์
    และเส้นด้�ย
■ กระบวนก�รอบติดเรซิน, หมึกและสี
■ กระบวนก�รวัลค�ไนเซชันส�ยพ�นย�ง
    สังเคร�ะห์ที่ต้องก�รแรงตึงสูง
■ ก�รลำ�เลียงผลิตภัณฑ์ที่บรรจุลงกล่อง
    แล้วผ�่นเครื่องอบฟิล์มหด

สำาหรับผลิตพลาสติก
■ ก�รลำ�เลียงและกระบวนก�รหลังก�รฉีดขึ้นรูปของ
    ผลิตภัณฑ์ เช่นแผ่นพีวีซี เป็นต้น
■ กระบวนก�รล�มิเนตเรซินที่แข็งตัวด้วยคว�มร้อน
■ กระบวนก�รทำ�ล�ยนูนบนฟิล์มพีวีซี
■ กระบวนก�รอบแผงพีซีบี
■ สำ�หรับลำ�เลียงโฟมและพล�สติกที่ขึ้นรูปด้วยคว�มร้อน
    อื่นๆ

การใช้งานกับคลื่นความถี่สูง
■ กระบวนก�รอบแห้งด้วยคลื่นคว�มถี่สูง
■ กระบวนก�รรักษ�ขนมหรือผลไม้ด้วยคลื่นคว�มถี่สูง

การใช้งานอื่นๆ
■ ก�รลำ�เลียงกระด�ษในเครื่องถ่�ยเอกส�ร
■ ก�รผลิตและละล�ยอ�ห�รแช่แข็ง
■ ก�รชั่งน้ำ�หนักและลำ�เลียงวัสดุหินลับ

ตัวอย่างการใช้งานหลัก



สำนักงานใหญ่ โอซาก้า 
ฝ่ายขาย โอซาก้า

โรงงานมัตซูอุระ
(ผลิตวัสดุพื้นของสายพานและสายพาน)

โรงงานอุตซูโนมิยา 
(ผลิตหลอด)

โรงงาน SC
(ผลิตวัสดุพื้นเคลือบซิลิโคน)

ฝ่ายขาย 
โตเกียว

ฝ่ายขาย นาโงย่า

●สำนักงานขาย (จูโค เบลท์)
●โรงงานผลิต (จูโค เคมิคัล อินดัสตรีส์)
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สำานักงาน

จูโค เบลท์ 
ปัจจุบันเป็นผู้จัดจำาหน่ายสายพาน
ที่ผลิตโดยจูโค เคมิคัล อินดัสตรีส์
จูโค เคมิคัล อินดัสตรีส์  
นอกจ�กจะผลิตส�ยพ�นฟลูออโรเรซินแล้ว
ยังได้ทำ�ก�รผลิตท่อฟลูออโรเรซิน, ชีทเคลือบ
ซิลิโคนสำ�หรับถุงลมนิรภัยต่�งๆ ด้วย

■ โรงง�นมัตซูอุระ 
(ผลิตวัสดุพื้นของส�ยพ�นและส�ยพ�น)
200 อะซะชิโออิริ, ฮิร�โอเมน, สึกิโนค�ว�-โช, 
มัตซูอุระ-ชิ, จังหวัดน�ง�ซ�กิ

■ โรงง�น อุตซูโนมิย� (ผลิตหลอด)
990-13 ฟูก�โฮโด, ค�นูม�-ชิ, จังหวัดโตชิกิ

■ โรงง�น SC (ผลิตวัสดุพื้นเคลือบซิลิโคน)
851-46,ชิโมะเมน, สึกิโนค�ว�-โช, มัตซูอุระ-ชิ, 
จังหวัดน�ง�ซ�กิ



Head Office

■Sales dept.

Tokyo 
Branch

Nagoya 
Branch

Osaka 
Branch

■CHUKOH CHEMICAL INDUSTRIES, LTD.

ส ำ�นกัง�น
กรงุเทพฯ

Nissay Shin-Osaka Building, 16F,3-4-30, Miyahara, 
Yodogawa-ku, Osaka 532-0003 JAPAN 
TEL +81-(0)6-6398-6716 FAX +81-(0)6-6398-6713

ATT New Tower 10F, 2-11-7, Akasaka, Minato-ku, 
Tokyo 107-0052 JAPAN 
TEL +81-(0)3-6230-4441 FAX +81-(0)3-6230-4442

Nishiki Park Building, 10F, 2-4-3, Nishiki, Naka-ku, 
Nagoya 460-0003 JAPAN 
TEL +81-(0)52-229-1513 FAX +81-(0)52-229-1514

Nissay Shin-Osaka Building, 16F,3-4-30, Miyahara, 
Yodogawa-ku, Osaka 532-0003 JAPAN 
TEL +81-(0)6-6398-6716 FAX +81-(0)6-6398-6713

CEO SUITE อ�ค�รแอทธินี ท�วเวอร์ ชั้น 23 เลขที่ 63 ถนนวิทยุ 
แขวงลมุ พินี เขตปทุมวัน กรุงเทพฯ 10330 
โทร 02-126-8017 แฟกซ์ 02-126-8190

June. 1, 2012, DC(1)

Website : http://www.chukoh-belt.co.jp/

● กรุณ�อย�่นำ�ไปใช้กับง�นที่ต้องสัมผัสร�่งก�ยมนุษย์ เช่น 
ก�รรักษ�พย�บ�ล เป็นต้น
● ก�รทำ�ล�ยสินค้�นั้นกรุณ�จัดก�รต�มกฏหม�ยที่เกี่ยวข้อง 
และห�้มเผ�โดยเด็ดข�ด
● กรุณ�อย�่ใช้ง�นเกินกว่�อุณหภูมิที่ส�ม�รถใช้ง�นได้สูงสุด
● เพื่อรักษ�ฟังก์ชันของสินค้�ให้เป็นปกติและส�ม�รถใช้ง�น
ได้อย่�งปลอดภัย กรุณ�อ่�นแคตต�ล็อค, ข้อมูลคว�ม
ปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (MSDS) และคู่มือใช้ง�นฟลูออโรเรซิน
โดยละเอียด

คำเตือน

ติดต่อสอบถามเกี่ยวกับสินค้า
สามารถติดต่อผ่านทางอีเมล์ในกรณีที ่มีข้อสงสัยใดๆ

อีเมล ์:support-belt@chukoh.co.jp
(ภาษาอังกฤษเท่านั ้น)


